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Fokus på kvalitet - Innstøping av ulike plastmaterialer i betong

Det er en utfordring å få heft mellom plast og betong ved innstøping. Plastmaterialene utvider seg under herde-
prosessen ved innstøping på grunn av varmeutviklingen som oppstår under herdingen. Dette er en utfordring 
med tanke på kvalitet og tetthet. Loe løser dette med følgende systemer:

• Færrest mulig støpe skjøter i produktene
• Kun innstøp av muffer og ikke rørbiter

• Muffene støpes inn direkte eller med kassestøp
• Bruk av svellebånd og injeksjonsslange for å sikre tetthet

Flexikum

• Helstøp av hele produktet uten noen støpeskjøter
• Uten innstøping av plastmuffer

• Utforming av muffene direkte i betong
• Innsetting av pakninger til rørtypen inn i betongmuffen

Basal BriljantTM
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IG muffe DN 300 - DN 1400 PVC muffe DN 110 - DN 400 DV X-stream muffe DN 150 - DN 500


